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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der Azopigmentpraparationen. Aus EP-A-138104 EP-A- 
57880 (US-PS 4 515 639), EP-A-76024 (US-PS 4 461 647) ist bekannt. dafl man Pigmentoberflachen zur 

s Optimierung anwendungstechnischer Eigenschaften, wie Farbstarke, Glanz, Transparenz und Rheologie 
speziell fur das vorgesehene Einsatzgebiet mil verschiedenen Hilfsmitteln, wie Harzen. langkettigen aliphati- 
schen Am.nen oder Synergisten belegt. Ublicherweise werden die,Pigmentpraparationen aus waflrigen 
Medien isoliert. Um Pigmente oder Pigmentpraparationen mit den in der Praxis ublichen Oispergieraggrega- 
ten wie Perlmuhlen und Dreiwalzenstuhl -in Gruckfarben einzuarbeiten, mussen die Pigmente oder -prapara- 

io tionen nach der Trocknung in geeigneten Mahlaggregaten wie Luftstrahlmuhlen, Stiff- oder Pralltellermuhlen 
pulverisiert werden. 

In der Praxis zeigte sich, dafl besonders Pigmentpraparationen mit hohem Harzanteil, die in losungsmit- 
telhaltigen Verpackungstief- und Flexodruckfarben eingearbeitet werden. sehr mahlempfindlich sind und dafl 
be. e.ner Mahlung ihre durch die Praparation erzielten coloristischen Vorteile grdfltenteils wieder verloren 
75 gehen. Pigmentpulver mit einem tolerierbaren Siebruckstand von weniger als 1 % bei einer Naflsiebung 
uber ein 64 um-Sieb fuhren nach der Einarbeitung in Nitrocellulose-Tiefdruckfarben zu farbschwachen 
deckenden und matten Drucken. Erst Mahlungen mit einem Siebruckstand von mehr als 20 % ergeben 
coloristisch e.nwandfreie Drucke mit hohem Glanz oder hoher Transparenz. Siebriickstande dieser Grdflen- 
ordnung sind jedoch produktionstechnisch schwer reproduzierbar und fOhren bei den Druckfarbenherstellern 
20 zu erheblichen Dispergierproblemen. 

Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, die Mahlempfindlichkeit von Mono- und Disazo- 
p.gmentpraparationen soweit zu verringern, dafl nach der Einarbeitung in losungsmittelhaltige Verpackungs- 
tief- und Flexodruckfarben die vorstehend beschriebenen Nachteile vermieden werden. 

Es wurde gefunden, dafl man durch eine zusatzliche Oberflachenbelegung der praparierten Azopigmen- 
25 te mit nichtionogenen Tensiden, die einen TrObungspunkt in Wasser aufweisen, Oberraschenderweise die 
Mahlempfindlichkeit der getrockneten Azopigmentpraparationen soweit verringern kann. dafl die durch die 
Praparierung erzielten hervorragenden coloristischen Eigenschaften in losungsmittelhaltigen Verpackungs- 
tief- und Flexodruckfarben auch nach einer Mahlung. beispielsweise uber eine technische Jet-Muhle oder 
Stiftmuhle, erhalten bleiben. 

30 Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung von Mono- oder Disazopigmenten oder 
einer Praparation der genannten Pigmente aus der Gruppe der Acetessigarylid-Pigmente Pyrazolon- 
Pigmente. 0-Naphthol-Pigmente. 2-Hydroxy-3-naphthoesaureanilid-Pigmente, 2-Hydroxynaphthoesaure-Pig- 
mente, Benzimidazolon-Pigmente, Diarylgelb-Pigmente. Diaryipyrazolon-Pigmente und Disazobenzimidazo- 
lon-Ptgmente. mit Ausnahme der Pigmente, die Bis(acetoacetylamino)benzol oder dessen Derivate als 
as Kupplungskomponente haben, wobei die Pigmente oder Pigmentpraparationen hergestellt worden sind 
.ndem man spatestens unmittelbar vor der Isolierung des Mono- oder Disazopigments mindestens ein 
nichtionisches Tensid, das in waflriger to sung einen TrObungspunkt hat. zusetzt, zum Pigmentieren von 
losungsmittelhaltigen Verpackungstief- und Flexodruckfarben wobei wassrige Systeme ausgenommen sind. 
Die Pigmente der. vorstehend genannten Gruppen sind beispielsweise in W. Herbst K Hunger 
to Industrielle Organische Pigmente. VCH-Verlag, 1987 beschrieben. 

Unter Pigmentpraparation wird in diesem Zusammenhang verstanden. dafl noch weitere Hilfsmittel wie 
anionenaktive oder kationenaktive oberflachenaktive Substanzen oder naturliche oder synthetische Harze 
oder Harzderivate dem Pigment zugegeben worden sind. Weiterhin kann es gunstig sein, bei der 
Herstellung der Disazopigmente gebrauchliche Additive zuzusetzen, beispielsweise solche, die die rheologi- 
45 schen Eigenschaften der aus den Pigmenten hergestellten Druckfarben gunstig beeinflussen. 

Die erfindungsgemafle Verwendung kann auch mit einem Gemisch mehrerer der besagten Pigmente 
durchgefuhrt werden. 

Die fur den erfindungsgemaflen Zweck in Betracht kommenden Pigmente sind aus den nachstehend 
genannten Diazokomponenten und Kupplungskomponenten zusammengesetzt. 
so Als Diazokomponenten kommen diazotierbare aromatische Amine in Betracht, insbesondere Aniline und 
Benzidine, die unsubstituiert oder ein- oder mehrfach substituiert sind. Beispiele fQr aromatische Amine, die 
fur die Herstellung der erfindungsgemafl verwendeten Azopigmente von Interesse sind, sind Anilin und 
Benzidin sowie substituierte Aniline und Benzidine, vorzugsweise Anilin oder Benzidin mit 1 bis 3 
Substituenten aus der Gruppe C,-C»-Alkyl, insbesondere Methyl oder Ethyl; C,-C<- Alkoxy, insbesondere 
Methoxy oder Ethoxy; Phenoxy, Halogenphenoxy; Carboxy; Carbalkoxy wie Carbomethoxy. Carboethoxy 
Carbopropoxy, Carboisopropoxy oder Carbobutoxy; Acyl, insbesondere Acetyl Oder Benzoyl; Acyloxy* 
insbesondere Acetoxy; Acylamino. insbesondere Acetylamino oder Benzoylamino; unsubstituiertes oder N- 
mono- Oder N.N-disubstituiertes Carbamoyl oder unsubstituiertes oder N-mono- Oder N.N-disubstituiertes 
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. r r Alkvl Oder ein- bis dreifach substituiertes Phenyl Oder ein 
Sulfamoyl. wobei als Subsftuenten in Betracnt ko mmen; C,-C*-Alkylamino Oder 

Z^^^^^^ PU— in o; Suite; Cyano: Haiogen, ,nsbe- 
sondere Chlor Oder Brom; Nitre , und T «""°^ y, n jn djesem Zusammen hang Aminoterephthalsaure- 
Beispiele fur substituierte ^^"T ^laure, 2-Trifluormethyl-anilin, 2.5-Dichlor-an.l.n. 
dimethylester. Aminoisophtha.saured.me^^^^ 2 . Crl lor:5-trifluormethyl-ani.in. 2-Chlor.4-n*ro- 

2,4-Dich.oranilin. 2A5-Trichlora^ 

aniiin, 2-Nitro-anilin, 4-Nitro-an.l.n. ^^f' 0 ^ ' ^Lophenyl-sulfanilid, 2-Sulfo-4-chlor-5-me- 
3.3--Dich.orbenzidin. M**"**"^ 
o thyl-anilin. 2-Nitro-4-chlor-anilin, ^^^^^ 2 . A mino-benzoesaurebutylester. 3'-Am,- 

^^^^ 

(S re-anilin und 2-Methoxy-5-carban.l.do-an,hn. gfl vervvendet en Azopigmente sind: 0-Napht- 

Beispiele fur Kupplungskomponenten de r ^™^™ < n ortoenzo \ l 5-Acetoacetylamino-benz.m,- 
no .. 1-Acetoacety,amino-2-met^^^ 

dazolon. 5-(2--Hydroxy-3--naphthoy )-ar^nobe^ ^(^-Hydroxy- 
Acetoacetylamino-2.4-dichlorbenzoi. -(2 -Hydroxy ,2 1 - ( 2'-Hydroxy-3 - 
20 3'-na P hthoy.amino)-2-met^ LAcetoacety.amino-2- 
naphthoylamino^imethoxy-S^ 

methoxy-benzoi, Acetoacetylam^ 1-Phenyl- P yrazolon-5 1-Phe- 

dimethoxy-4-chlor-benzol, 1 -AcetoacetW™ ^?-3^XlpyraaJlon-5. 1 -Phenyl-3-methyl-pyrazol.n-5. 1- 
nyl-3-carboethoxy-pyrazolon-5. 1-(4 ^' ^^X^'-naphthoylaminoJ-benzol, 1 - (2-Hydroxy- 

25 (2 y --Hydroxy-3'-na P hthoy.aminoH^ 

3-.na P hthoylamin 0 )-2-methyl-benzo^ 1 (2 H2- 
SCC^o^ - 2 -Hydroxy-3-na Ph t h oesaureani,id. 

Besonders bevorzugte Kupplungskomponenten and: mjn0 . 2 . chlorben2O |. 5-Acetoacetylamino- 

30 0-Naphthol. i.Acetoacetylamino-2-me*yl-ben^ 1 ^.H^ry^^o^ 0 ^ 
benzimidazolon. S-^Hydroxy-T-nac l-Aceteacetylamino-2-methoxy-benzol, 
thoxy-benzol. 1 -(Z-Hydroxy-S'-naphthoy [^f^^ zol ^oaceWam^Wmeitoxy-*- 
r S2T r^^Z^^ .^Me^eny^y.pyrazo.on 

sind von der chemischen KonstUution ■ * ^^^SS^bn abLgig. . 
Vertahrensbedingungen und den Anforderunge and* J> p TrUbungS p U nk1 aufwe.sen Der 

Ein geeignetes nichtionogenes Tens.d muBm waB nger Los 9 g 90 . c _ insbeS ondere 

40 Trubungspunkt der besagten Tens.de "^^J^S^^t bestimmt. Die Menge des e.nzuset- 
zwischen 20 und 70'C. Die ™»^ fc ^^^vL B ««i»e 3 und 15 Gewichtstei.en. bezogen 

r u M0 n 0 S?^^ tn^SeUedHcben Strukturen geeignet 
Fur das Vertahren ist eine Vielzahl ^^l^^ diese Anforderungen erfullen. sind 
45 sofern sie einen Trubungspunkt ^^Sl^ beS0 nders geeignet haben sich 
beispielsweise in EP-A-180 870 JUS-PS 4 82 622) A | k ylphenolen, Naphtholen und Alky- 

Proovlenoxids variiert werden. PoMethvlenoxy)-Kette oder emer Poly- 

Von besonderem Interesse sind rt gJ^^ri Stickstoffatom mit Resten der 

( e thylenoxy)-poly-(methylemylenoxy)-Kette. d.e uber e.n Sauerstoff 

folgenden Art verbunden sind: . ... qesatti gte oder ungesattigte Alkylreste m.t 6 

55 aliphatische oder cycioaiiphatische. P^^^^flO bis 18 C-Atomen Kettenlange. beispiels^e-se 
bis 26 C-Atomen. insbesondere Hexadecyh HeptadecyK 0*m* 

2 - octy,dodecyh 



EP 0 587 021 B1 



45 



50 



55 



■ ^^ts^^^^^^ Uncey,- oder LinCenyTeste; 

P-aren oder se^a"^^^^ f ~y,rest mit bis 2U drei 

. Nonylphenyl-, Undecylphenyl, Dodecylph^ Heptylphenyl-. Octylphenyl- 

Buty, octyl. Nonyl. Decyl. Dodecyf oder Tetradecyh C, - C - Alk y'grup P en, beispieteweise Methyl 

to unsubstituierte oder mit 1 bis 3 r r ail , / ' 

heterocyclischen Resten substitute i££TS SU f Slituierte h «erocydische Reste oder mit 1 bis 3 
imidazolylHthyLRest. Mit heteroc^ der ^"Wecen-i^H.^!^ 

Reste gemeint. ° CyC " SChen Resten s,nd ^oh. cydoaliphatische als auch aromatische 

« sendee" S^^TE^CE^ £ I^T" d ~ U nd insbe- 

Fettal^n aus der Oxosyntbese ode^^ 

und Redukt,on gewonnen werden. Als natiirliche rThZL I " atUr,lchen Rohstoffen nach Fettspaltung 

- »eise die in DE-A^S^ S^rLSSS^ Mitte,. beispie.s- #; 

und Carbonsauren. die in DE-A1-3 026 12T^STS?SS^ Phen ° ,en ' A,kano,en - A 'Men°xid ^ 
A1-24 21 606 (US-PS 3 998 652) beschrieban™ J! h , beschr,ebenen Bisphenolderivate, die in DE- 
Aminen und Alkylenoxid sowie die in E ^Tw^TT^* ^ Pheno,en - ^ hy 
Oxalky.ierungsprodukte. wobei -^^J^L^LT ^ beschrie ^nen wasserloslichen 

* bungspunkt in waflriger Losung haben '^nenakHven M.ttel ausgenommen sind, die keinen TrO- 

tempo™™. Oe, z 0sal2 kann •£££^2^™""'? S " SMn5i °" «" ^'"C 

ren. y9 up ? en enthaiten, nach ublichen Verfahren in Farblacke uberfOh- 
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In den folgenden Beispielen beziehen sich "Teile" auf das Gewicht. "Volumenteile" verhalten sich zu 
Gewichtsteilen wie Liter zu Kilogramm. 

Beispiele , 

5 

1) 110 Teile 1-Acetoacetylamino-2,4-dimethylbenzol werden in 3000 Teilen Wasser und 74 Teilen 
Natriumhydroxydlosung mit einem spezifischen Gewicht von --43-31 gelost. Nach Zusatz von 2 Mol 
Natriumacetat und 400 Teilen Eis wird langsam 1,5 Mol 2-normaler Salzsaure zugesetzt. 

Zu der so hergestellten Kuppiungskomponente wird eine Tetrazo-Losung, hergestellt in ublicher 

w Weise aus 63 Teilen S.S'-DichloM^'-diaminodiphenyl bei 15' C, wahrend 1,5 Stunden zugesetzt. Nach 
beendeter Kupplung neutralisiert man mit verdunnter Natronlauge und gibt bei 70 # C 46 Teile dispropor- 
tioniertes Kolophonium als Losung in Natronlauge zu und erwarmt unter direkter Dampfeinleitung auf 
98 -C. Nach 1 Stunde Ruhren wird auf 70 -C abgekuhlt und mit 31 %iger Salzsaure auf pH 4 gestellt. 
Dann werden 20 Teile eines Cj2-C 1s -Fettalkohol-ethylenoxid-propylenoxid-adduktes, mit einem Tru- 

75 bungspunkt in Wasser bei 40-42' C, in Form einer 10 %igen waGrigen Losung. zugesetzt und 30 Minuten 
geruhrt. Das Produkt wird bei 70 'C filtriert mit mindestens 50 *C heiflem Wasser salzfrei gewaschen 
und anschlieflend bei 60-65 'C getrocknet. Man erhalt 236 Teile Pigment Yellow 13 (C.I. No. 21 100) in 
Form eine Grobgranulates, das Ober eine Stiftmuhle zu einem Pigmentpulver mit einem Siebruckstand 
(Naflsiebung uber ein 63 um-Sieb) von < 1 % gemahlen wird. 

20 Setzt man die vorgehend hergestellte Pigmentpraparation zur Herstellung einer losungsmittelhaltigen 

Nitrocellulose-Tiefdruckfarbe ein und beurteilt die damit hergestellten Drucke mit einer Druckfarbe auf 
der Basis einer entsprechenden Pigmentpraparation ohne die erfindungsgemaGe Tensidbehandlung, so 
zeigt die erfindungsgemaGe Pigmentpraparation bei hoherer Farbstarke eine deutlich hohere Transpa- 
renz und deutlich hoheren Glanz. 

25 2) Durch Kupplung bei 20-25 • C bei einem pH-Wert zwischen 4,0 und 4,2 wird eine waGrige Pigmentdis- 
persion von 480 Teilen C.I. Pigment Red 146 in einem Kuppelendvolumen von 13000 Teilen- hergestellt. 
Man gibt 48 Teile eines Ci 2 -Ci 5 -FettaIkohol-ethylenoxid-propylenoxid-adduktes, mit einem Trubungs- 
punkt in Wasser bei 40-42 'C, in Form einer 10 %igen waGrigen Losung zu, ruhrt noch 30 Minuten und 
erhitzt dann mit Direktdampf auf 60 * C. filtriert heiG ab und wascht mit mindestens 50 'C heiGem Wasser 

30 salzfrei. Die Trocknung erfolgt bei 70 'C. Man erhalt 528 Teile einer Preparation von Pigment Red 146 in 
Form von Grobgranulat. die uber eine Stiftmuhle zu einem Pigmentpulver mit einem Siebruckstand 
(NaGsiebung uber ein 63 um-Sieb) von < 1 % gemahlen wird. 

Setzt man die vorstehend hergestellte Pigmentpraparation zur Herstellung einer losungsmittelhaltigen 
Nitrocellulose-Tiefdruckfarbe ein und beurteilt die damit hergestellten Drucke mit einer Druckfarbe auf der 
35 Basis einer entsprechenden Pigmentpraparation ohne die erfindungsgemaGe Tensidbehandlung, so zeigen 
die . erfindungsgemaflen Pigmentpraparationen bei hoherer Farbstarke eine deutlich hohere Transparenz 
und deutlich hoheren Glanz. 



40 



Farbebeisptele: 



Herstellung von Tiefdruckfarben im Paint Shaker und anschlieGender Application auf einen Drucktrager. 

1. Firnis 

30,0 % Collodiumwolle A 400 (65% Ethanol feucht) 
4,0 % Weichmacher, beispielsweise ®Genomoll 140 (Dibutylphthalat) 
45 8,0 % Methoxypropanol 

58,0 % Ethanol (wasserfrei) 
100,0 % (Feststoffgehalt 23,5 %) 

2. Losemittelgemisch: 
50 % Ethanol 

so 50 % Ethylacetat 

Von Probe und Vergleich werden je 2 Farben nach folgendem Verfahren hergestellt: 

In einem 150 ml Plastikbecher mit Steckdeckel werden 113 g Glaskugeln {2 mm Durchmesser) eingefullt 

und 

5,4 g Pigment 
55 15.0 g Nitrocellulose (NC)-Firnis (1.) 

15,6 g Losemittelgemisch (2.) 
36,0 g eingewogen (15 %iger Mahlgutansatz). 
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Jeweils 2 Becher mit Probe . und VergJeich werden gleichzeitig mit der Schuttelmaschine 30 Minuten 
lang dispergiert. 

3. AnschlieBend werden in je einen Becher von Probe und Vergleich 

9,0 g NC-Firnis (1.) zugegeben 
5 und nochmals 2 Minuten mit der Schuttelmaschine geschuttelt. Diese jetzt 12 %igen Konzentrate werden 
uber ein Sieb in eine Glasfiasche abgefullt und zur Messung der Viskositat verwendet. 

4. In die beiden weiteren Becher von Probe und Vergleich werden je 

32,0 g NC-Firnis (1 .) und 

4,0 g Methoxypropanol zugegeben 
w und nochmals 2 Minuten geschuttelt. Diese jetzt 7,5 %igen fertigen Druckfarben werden von den 
Glaskugeln abgetrennt und in eine Glasfiasche gefullt. Vor dem Verdrucken bleibt die Farbe 10 Minuten 
zum Entweichen der Luftblasen stehen. 

5. Druck 

Die oben beschriebenen 7,5 %igen Druckfarben werden mit einer Tiefdruck-probedruckmaschine je 
75 einmal. auf Papier und Polypropylen (PP)-Folie gedruckt, und zwar Probe und Vergleich nebeneinander 
auf dem gleichen Drucktrager. 

Jeder Druck wird sofort nach dem Drucken einige Sekunden lang auf eine Heizplatte mit einer 
Temperatur von 60 *C gelegt, urn ein Weii3anlaufen des Druckes zu verhindern. 

6. Viskositatsmessung 

20 Die Messung der Viskositat wird an den oben beschriebenen 12 %igen Konzentraten durchgefuhrt ( z.B. 
mit dem Rotovisko RV3 Oder RV1 2 Oder Viskotester VT 500, Fa. Haake, Karlsruhe). 

7. Beurteilung 

Anhand des Andruckes auf Papier werden Farbstarke, Farbton und Reinheit sowie am Druck uber 
Schwarz die Transparenz bewertet. 
25 Am Druck auf PP-Folie (unterlegt mit Papier) oder Alu-Folie wird der Glanz und die Transparenz 

bewertet. 

Weicht die Farbstarke der beiden Farben urn mehr als 5% voneinander ab, so wird die kraftigere 
Farbe (Probe Oder Typ) entsprechend mit Firnis (1.) abgeschwacht (z.B. auf 95 Teile, 90 Teiie usw.) und 
erneut gegen die 2. Farbe angedruckt. 
30 Die Pigmente aus den Beispielen und Vergleichsbeispielen werden auf die oben beschriebene Arbeits- 
weise zu Druckfarben verarbeitet, und mit diesen Druckfarben werden Drucke erzeugt. 

Patentanspriiche 

35 1. Verwendung von Mono- Oder Disazopigmenten oder einer Preparation der genannten Pigmente aus der 
Gruppe der Acetessigarylid-Pigmente, Pyrazolon-Pigmente, £-Naphthol-Pigmente, 2-Hydroxy-3-napht- 
hoesaureanilid-Pigmente, 2-Hydroxynaphthoesaure-Pigmente, Benzimidazolon-Pigmente, Diarylgelb- 
Pigmente, Diarylpyrazolon-Pigmente und Disazobenzimidazolon-Pigmente, mit Ausnahme der Pigmen- 
te, die Bis(acetoacetylamino)benzol oder dessen Derivate als Kupplungskomponente haben, wobei die 

40 Pigmente oder Pigmentpraparationen hergestellt worden sind, indem man spatestens unmittelbar vor 
der Isolierung des Mono- oder Disazopigments mindestens ein nichtionisches Tensid, das in waflriger 
Losung einen Trubungspunkt hat, zusetzt, 

zum Pigmentieren von losungsmittelhaltigen Verpackungstief- und Flexodruckfarben wobei wassrige 
Systeme ausgenommen sind. 

45 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Zusatz des oder der nichtionischen 
Tenside vor der Azokupplung erfolgt. 

. 3. Verwendung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafi der Zusatz des Oder der nichtionischen 
50 Tenside vor einem Aufheizen der Pigmentsuspension erfolgt. 

4. Verwendung. nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Trubungspunkt des oder der nichtionischen Tenside in Wasser zwischen 5 und 90 *C, vorzugsweise 
zwischen 20 und 70 ' C, liegt. 

55 ■ . .' 

5. Verwendung nach .mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi das oder die 
nichtionischen Tenside in einer Menge von 1 bis 20, vorzugsweise 3 bis 15, Gewichtsteilen, bezogen 
auf 100 Gewichtsteile Pigment oder Pigmentpraparation, zugesetzt werden. 
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6 • Verwendung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet. dafi man als 

nichtionisches Tensid mindestens eine Verbindung aus der Gruppe der Oxalkylate von Alkoholen, 
Fettalkoholen Phenolen. Alkylphenolen, Naphtholen Oder Alkylnaphtholen. vorzugswe.se die Ethylen- 
oxid- Oder Propylenoxid-Addukte mit den genannten Alkoholen, sowie Blockpolymere von Ethylenox.d, 
Propylenoxid oder eine Mischung davon einsetzt. 

7 Verwendung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis-*, dadurch gekennzeichnet. daB das 
nichtionische Tensid ein Gemisch ist. welches bei der Oxalkylierung von synthetischen Fettalkoholen 
aus der Oxosynthese oder bei der Oxalkylierung von naturlichen Fettalkoholen, vorzugswe.se solchen, 
die nach Fettspaltung und Reduktion von Kokosol, Palmol, Bauwollsaatol. Sonnenblumenol. Soiabohne- 
nol. leinol, Rubol. Talg oder Fischol erhaltlich sind, mit Ethylenoxid. Propylenoxid oder e.nem 
Gemisch davon entsteht. 

8 Verwendung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet. daB das 
Azopiqment die Kupplungskomponente £-Naphthol, 1-Acetoacetylamino-2-methyl-benzol. 1 -Acetoacety- 
lamino-2-chlorbenzol. 5-Acetoacetylamino-benzimidazolon. 5-(2 1 -Hydroxy-3--naphthoyl)-aminobenz.m.- 
dazolon 1 -(2 , -Hydroxy-3 , -naphthoylamino)-2-methoxy-benzol. 1 -(Z-Hydroxy-S'-naphthoylam.no^-et- 
hoxy-benzol 1 -Acetoacety lamino-2-methoxy-benzol. Acetoacetylamino-benzol. 1 -Acetoacetylam.no-2.4- 
dimethylbenzol 1 -Acetoacetylamino-2.5-dimethoxy-4-chlor-benzol. 1 -Acetoacetylam.no-2,4-d.methoxy- 
5-chlor-benzol. l-(4'-Methyl)-phenyl-3-methylpyrazolon oder l-Phenyl-3-methyl-pyrazolon-5 enthalt. 

9 verwendung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Bindemittelbasis der Verpackungstief- und Flexodruckfarben Nitrocellulose oder eine Komb.nat.on von 
Nitrocellulose mit geringen Anteilen von Nitrocellulose-vertraglichen Kunstharzen ist. 

Verwendung nach Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet, daB die Nitrocellulose-vertraglichen Kunsthar- 
ze Maleinatharze, Acrylatharze. Kolophoniumharze, Polyamidharze oder Polyurethanharze s.nd. 
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Claims 

30 1 The use of mono- or disazo pigments or a preparation of the said pigments from the group of the 
' acetoacetarylide pigments, pyrazolone pigments, 0-naphthol pigments, 2-hydroxy-3-naphthanil.de pig- 
ments 2-hydroxynaphthoic acid pigments, benzimidazojone pigments, diaryl yellow p.gments, d.aryl- 
pyrazolone pigments and disazobenzimidazolone pigments, subject to the proviso that pigments which 

35 have bis(acetoacetylamino)benzene or derivatives thereof as coupling component shall be excluded 
the pigments or pigment preparations having been prepared by adding at least one non.onic surfactant 
which has a cloud point in aqueous solution at the latest immediately prior to the isolation of the mono- 
or disazo pigment, for pigmenting solvent-containing packaging intaglio and flexograph.c printing inks, 
aqueous systems being excluded. 

40 2. A use as claimed in claim 1 wherefor the addition of the nonionic surfactant(s) takes place prior to azo 
coupling. 

3. A use as claimed in claim 1 wherefor the addition of the nonionic surfactant(s) takes place prior to a 
45 heating-up of the pigment suspension. 

4. A use as claimed in at least one of claims 1 to 3 wherefor the cloud point of the nonionic surfactant(s) 
in water is between 5 and 90 • C, preferably between 20 and 70 ■ C. 

so 5. A use as claimed in at least one of claims 1 to 4 wherefor the nonionic surtactant( S ) is or are added in 
an amount of from 1 to 20. preferably 3 to 15. parts by weight, based on 100 parts by we,ght of 
pigment or pigment preparation. ■ 

6. A use as claimed in at least one of claims 1 to 5 wherefor the nonionic surfact ant used h i at least one 
compound from the group of the alkoxy.ates of alcohols, fatty alcohols, phenols alkylphenols. naphtho.s 
or alkylnaphthols. preferably the ethylene oxide or propylene oxide adducts with said alcohols, and also 
block polymers of ethylene oxide, propylene oxide or a mixture thereof. 
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A use as claimed m at least one of claims 1 to 6 wherefor the nonionic surfactant is a mixture produced 
in ..the course of the alkoxylation of synthetic fatty alcohols from the bxo process or the alkoxylation of 
natural fatty alcohols, preferably those obtainable by fat cleavage and reduction of coconut oil. palm oil 
cottonseed oil. sunflower oil. soybean oil. linseed oil. rapeseed oil. tallow or fish oil, with ethylene oxide' 
propylene oxide or a mixture thereof. 



8. 



A use as claimed in at least one of claims 1 to 7 wherefor the coupling component is 0-naphthol 1- 
acetoacetylamino-2-methylben 2 ene. 1 -acetoacetylamino-2-chlorobenzene. 5-acetoacetylaminoben- 
zimrdazolone, 5-<2'-hydroxy-3'-naphthoyl)aminoben 2 imida 2 olone. 1 -(2'-hydroxy-3'-naphthoylamino)-2- 
io methoxybenzene, W2'-hydroxy-3'-naphthoylamino)-2-ethoxyben 2 ene. 1-acetoacetylamino-2-methox- 
yben 2 ene, acetoacetylaminoben 2 ene. 1 -acetoacetylamino-2.4-dimethylben 2 ene. 1 -acetoacetylamino- 
2 5-d.methoxy-4-chloroben 2 ene. l-acetoacetylamino-2.4-dimethoxy-5-chloroben 2 ene, 1-(4'-methyl)- 
phenyl-3-methylpyrazolone or 1 -phenyl-3-methyl-5-pyra 2 olone. 
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A use as claimed in at least one of claims 1 to 8 wherefor the binder base of the packaging intaglio and 
flexographic pnnting inks is nitrocellulose or a combination of nitrocellulose with small proportions of 
nitrocellulose-compatible synthetic resins. 

10. A use as claimed in claim 9 wherefor the nitrocellulose-compatible synthetic resins are maleate resins 
•o acrylate resins, rosins, polyamide resins or polyurethane resins. 

Revendications 



3. 



1. Util.sat.on de Pl gments mono- ou disa^iques ou d'une preparation des pigments mentionnes apparte- 
nant au groupe des pigments de type acetoacetate d'aryle, pyra 2 olone. /3-naphtol, anilide de I'acide 2- 
hydroxy-3-naphtho'.que, acide 2-hydroxynaphthoVque. ben 2 imida 2 olone, jaune de diaryle, diarylpyra 2 o- 
lone et d.sazobenzimidazolone^a ('exception des pigments qui ont comme composants de copulation 
le b,s-(acetoacetylamino)ben 2 ene ou ces derives, les pigments ou les preparations de pigments etant 
prepares en ajoutant, au plus tard tmmediatement avant I'isolement du pigment mono- ou disazoVque 
au moms un agent de surface non-ionique et ayant un point de trouble en solution aqueuse afin de 
pigmenter des encres depression flexographique et des encres depression heliographique pour 
emballage contenant elles memes des solvants, les systemes aqueux etant exclus. 

2. Utilisation selon la revendication 1. caracterisee en ce que I'addition du ou des agents de surface non- 
ioniques a lieu avant la copulation azoTque. 

Utilisation selon la revendication 1, caracterisee en ce que I'addition du ou des agents de surface non- 
loniques a lieu avant chauffage de la suspension de pigments. 

4. Utilisation selon au moins I'une des revendications 1 a 3. caracterisee en ce que le point de trouble 
dans I'eau du ou des agents de surface non-ioniques se situe entre 5 et 90 • C, de preference entre 20 
©t 70 * C. 

5. Utilisation selon au moins I'une des revendications 1 a 4, caracterisee en ce que le ou les agents de 
surface non-ioniques sont additionnes dans une quantite allant de 1 a 20 parties en poids de pigments 
ou de preparation pigmentaire. rapportes a 100 parties en poids. de preference allant de 3 a 15. 

6. Utilisation selon au moins I'une des revendications 1 a 5, caracterisee en ce qu'on utilise, comme agent 
de surface non-ionique. au moins un compose appartenant au groupe des oxalkylates d'alcools. 
d'alcools gras, de phenols, d'alkylphenols, de naphtols ou d'alkylnaphtols, de preference les adduits 
d'oxyde d'ethylene ou d'oxyde de propylene avec les alcools mentionnes, ainsi que les polymeres 
sequences d'oxyde d'ethylene, d'oxyde de propylene ou un de leurs melanges. 

Utilisation selon au moins I'une des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que I'agent de surface 
non-ionique est un melange, lequel se forme lors de I'oxalkylation d'alcools gras synthetiques a partir 
de I'oxosynthese ou lors de I'oxalkylation d'alcools gras naturels. de preference ceux qui sont obtenus 
apres dedoublement des graisses et reduction de I'huile de coco, de I'huile de palme. de I'huile de 
coton, de I'huile de tournesol, de I'huile de soja. de I'huile de lin, de I'huile de col 2 a, du suif ou de 
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